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(54) Bezeichnung: Anlage zur Zufuhrung von Papierrollen zu einem Rollenstander 

(57) Hauptanspruch: Anlage zur Zufuhrung von Papierrol- 
len (5), deren Durchmesser einen Maxima Idurchmesser 
nicht uberschreitet, zu mindestens einem Rollenstander 
(12) mit zu einer Querrichtung parallelen Abrollachsen, mit 
einer sich vom Rollenstander (12) weg in einer mit der 
Querrichtung desselben einen rechten Winkel einschlies- 
senden Langsrichtung erstreckenden Grube (14) konstan- 
ter Breite und einer in Langsrichtung in der Grube (14) ver- 
schiebbaren Schiebebuhne (15) mit einem in Querrichtung 
von einem Langsrand der Grube (14) zum anderen durch- 
gehenden Geleiseabschnitt (16) sowie mit mindestens ei- 
nem an einer Zufuhrseite in Querrichtung zum Langsrand 
der Grube (14) fuhrenden Zufuhrgeleise (10, 11), dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Zufuhrseite mindestens ein in 
Querrichtung vom Langsrand der Grube (14) wegfuhren- 
des Lagergeleise (17) und an einer derselben gegeniiber- 
liegenden Gegenseite mindestens zwei derartige Lager- 
geleise (17) derart angeordnet sind, dass der seitliche Ab- 
stand eines jeden Lagergeleises (17) von jedem anderen 
auf der gleichen Seite angeordneten Lagergeleise (17) 
Oder Zufuhrgeleise (10, 11) grosser ist als der Maximal- 
durchmesser. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001] Die Neuerung betrifft eine Anlage zur Zufuh- 
rung von Papierrollen zu einem Rollenstander, wie 
sie in Rollenkellern von Druckereien eingesetzt wer- 
den. 

Stand der Technik 

[0002] Aus WO 98/12 131 A1 ist eine gattungsge- 
masse Anlage bekannt, welche offenbar fur den Rol- 
lenkelier einer Offsetdruckerei mit einer Reihe von in 
Langsrichtung aufeinanderfolgenden Rollenstandern 
gedacht ist. Zur Zufuhrseite der Grube, in der jeweils 
die einem Rollenstander zugeordnete Schiebebuhne 
verschiebbar ist, fuhrt jeweils ein Zufuhrgeleise und 
ein dazu paralleles Abfuhrgeleise, dessen Abstand 
vom Zufuhrgeleise geringer ist als der Maximaldurch- 
messer der vewendeten Rollen und das sich daher 
nur zur Abfuhr von Restrollen eignet. Auf der gegen- 
uberliegenden Seite sind in der Fortsetzung der be- 
sagten Geleise Stichgeieise angeordnet, von denen 
jedoch wegen des geringen Abstandes nur eines als 
Lagergeleise verwendet werden kann, das einen Wa- 
gen mit einer ausgepackten, mit Klebestelle versehe- 
nen Rolle vorubergehend aufnimmt. 

[0003] Die Lagerkapazitat in unmittelbarer Nahe 
des Rollenstanders ist daher nur klein und genugt 
nicht fur die Aufnahme aller fur einen Druckdurch- 
gang benotigten Rollen. Daher ist ein aufwendiges 
separates Zwischenlager mit einer ebenfalls aufwen- 
digen Zufuhreinrichtungfurdie Reihe der Rollenstan- 
der vorgesehen. 

Darstellung der Erfindung 

[0004] Der Neuerung liegt die Aufgabe zu Grunde, 
eine gattungsgemasse Anlage anzugeben, bei der 
mit moglichst einfachen Mitteln eine ausreichende 
Zwischenlagerkapazitat sichergestellt ist. Diese Auf- 
gabe wird durch die Merkmale im Kennzeichen des 
Anspruchs 1 gelost. 

[0005] Die neuerungsgemass ausgebildete Anlage 
ist vor allem fur den Tiefdruck gedacht. Sie bietet die 
Moglichkeit, in unmittelbarer Nahe des Roilenstan- 
ders ein Zwischenlager anzulegen, das mit sehr ge- 
ringem Aufwand durch die Schiebebuhne und die 
Wagen, also Teile, die ohnedies benotigt werden, be- 
dienbar ist. Das Zwischenlager ermoglicht Pausen 
fur das Personal, das fur die Versorgung des Roilen- 
standers mit Papierrollen zustandig ist. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

[0006] Im folgenden wird die Neuerung anhand von 
Figuren, welche lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel 



darstellen, naher eriautert. Es zeigen 

[0007] Fig. 1 eine Draufsicht auf eine neuerungsge- 
masse Anlage und 

[0008] Ffg. 2 einen Schnitt langs ll-ll in Fig. 1 . 

Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

[0009] Die in den Figuren dargestellte neuerungs- 
gemasse Tiefdruckanlage umfasst zwei symmetrisch 
angeordnete Abrolleinrichtungen 1a, 1b. Zu beiden 
fuhrt ein mittig angeordnetes gerades, einer Langs- 
richtung folgendes Zubringgeleise 2, das an einer 
Rampe 3 verbeifuhrt, wo ein Klammerstapler 4 Papi- 
errollen 5 absetzt, deren Durchmesser in der Regel 
einem Maximaldurchmesser von z.B. 1 ,5m entspricht 
und ihn jedenfalls nicht uberschreitet. Auf der Rampe 
3 konnen mehrere Papierrollen nebeneinander la- 
gern, von denen bei Bedarf die unterste auf einen 
Wagen 6 auf dem Zubringgeleise 2 geroilt wird. Das 
Zubringgeleise 2 fuhrt uber eine Auspackstation 7 zu 
einer ersten Drehscheibe 8 und uber diese zu einer 
zweiten Drehscheibe 9, wo jeweils, einer zur Langs- 
richtung rechtwinkligen Querrichtung folgend, Zu- 
fuhrgeleise 10, 11 abzweigen, die zu den Abrollein- 
richtungen 1a, Ibfuhren. 

[0010] Die Abrolleinrichtung 1a - die weitere Abroll- 
einrichtung 1b ist spiegelsymmetrisch und wird daher 
im weiteren nicht etgens beschrieben - umfasst einen 
Rollenstander 12 mit zwei sich in Querrichtung er- 
streckenden Abrollachsen. Knapp vor dem Rollen- 
stander 12 ist ein Kran 13 angeordnet, der der Ent- 
sorgung von Hulsen dient. Auf dergleichen Seite liegt 
eine bis unter den Rollenstander 12 reichende, sich 
in Langsrichtung erstreckende rechteckige Grube 14, 
in der eine Schiebebuhne 15 in Langsrichtung ver- 
schiebbar angeordnet ist. Sie tragt einen in Querrich- 
tung durchgehenden Geleiseabschnitt 16. 

[0011] Die beiden Zufuhrgeleise 10, 11 stossen 
rechtwinklig auf den Langsrand der Grube 14 an de- 
ren dem Zubringgeleise 2 zugewandter Zufuhrseite. 
An der Zufuhrseite sind auch mehrere, im Beispiel 
drei als sich in Querrichtung erstreckende, vom 
Langsrand der Grube 14 ausgehende Stichgeieise 
ausgebildete Lagergeleise 17 angeordnet, von de- 
nen eines zwischen dem Zufuhrgeleise 10 und dem 
Rollenstander 12 liegt und die ubrigen zwischen den 
beiden Zufuhrgeleisen 10, 11. An der gegeniiberlie- 
genden Gegenseite der Grube 14 sind weitere funf 
als vom entsprechenden Langsrand ausgehende 
Stichgeieise ausgebildete Lagergeleise 17 angeord- 
net, von denen jedes mit einem der Zufuhrgeleise 10, 
11 oder mit einem der drei Lagergeleise 17 auf der 
Zufuhrseite fluchtet Auf jedem der Lagergeleise 17 
kann ein Wagen 6 mit einer ausgepackten und mit 
Klebestelle versehenen Papierrolie 5 abgestellt sein. 
Dazu ist jedes der Lagergeleise 17 von jedem be- 
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nachbarten Lagergeleise oder Zufuhrgeleise jeweils 
von Mitte zu Mitte um eine Strecke seitlich beabstan- 
det, die grosser ist als der Maximaldurchmesser, so 
dass gegenseitige Behinderung ausgeschlossen ist. 

[0012] Zur standigen Versorgung der Abrollanlagen 
1a,b mit Papierrollen 5 werden z.B. vor einer Arbeits- 
pause von zwei Stunden fur jeden der Rollenstander 
1a,b sechs Papierrollen vorbereitet und im Rollen- 
stander eingespannt oder zwischengelagert. Die Pa- 
pierrolle 5 wird jeweils von einem Hauptlager mittels 
des Klammerstaplers 4 auf der Rampe 3 abgelegt, 
wo sie nach unten gegen das Zubringgeleise 2 rollen. 
Gewohnlich liegen auf der Rampe 3 mehrere Papier- 
rollen nebeneinander, wobei die unterste von einem 
Halteorgan daran gehindert wird, von der Rampe 3 
zu rollen. Zum Weitertran sport einer Rolle wird ein 
Wagen 6 an die Rampe 3 verfahren und das Halteor- 
gan kurzzeitig deaktiviert, so dass die unterste Papi- 
errolle auf den Wagen 6 rollt. Dieser wird dann zur 
Auspackstation 7 verfahren, wo die Papierrolle abge- 
hoben und manuell ausgepackt und mit einer Klebe- 
stelle versehen wird. 

[001 3] Anschliessend fahrt der Wagen mit der Papi- 
errolle z.B. gerade uber die Drehscheibe 8 auf die 
Drehscheibe 9, die dann z.B. um 90° nach links ge- 
drehtwird, worauf der Wagen uber das Zufuhrgeleise 
10 zur Grube 14 und auf die Schiebebuhne 15 auf- 
fahrt, die so positioniert ist, dass ihr Geleiseabschnitt 
16 mit dem Zufuhrgeleise 10 fluchtet. Anschliessend 
wird entweder die Schiebebuhne 15 zum Rollenstan- 
der 12 verfahren und die Papierrolle 5 aufgeachst 
oder, wenn der Rollenstander 12 bereits bestuckt ist, 
der Wagen auf das mit dem Zufuhrgeleise 10 fluch- 
tende Lagergeleise 17 weiterverfahren oder die 
Schiebebuhne 15 zuerst so verfahren, dass sie mit 
einem der ubrigen Lagergeleise 17 fluchtet und dann 
der Wagen 6 mit der Papierrolle 5 auf dasselbe ver- 
fahren. Die Schiebebuhne 1 5 wird dann wieder in ihre 
Ausgangsposition zuruckgefahren. Auf diese Weise 
werden uber das Zufuhrgeleise 10 und auch das Zu- 
fuhrgeleise 11 alle Lagergeleise 17 oder so viele von 
ihnen wie erforderlich mit vorbereitete Papierrollen 5 
tragenden Wagen 6 aufgefullt. Weitere solche Wagen 
konnen auf den beiden Zufuhrgeleisen 10, 11 abge- 
stellt werden, wenn notig auch zwei hintereinander. 

[0014] Beim Druck kann der Rollenstander 12 stets 
mit neuen Papierrollen versehen werden, indem die 
Schiebebuhne 1 5 in eine Position verschoben wird, in 
dem sie mit zwei einander gegenuberliegenden La- 
gergeleisen 17 oder auch mit einem der Zufuhrgelei- 
se 10, 11 und dem jeweils gegenuberliegenden La- 
gergeleise 17 fluchtet und ein Wagen 6 mit einer Pa- 
pierrolle 5 von einem der Geleise auf die Schiebe- 
buhne 1 5 auffahren, worauf sie unter den Rollenstan- 
der 12 verschoben wird, wo die Papierrolle 5 direkt 
vom Wagen 6 von der leeren Abrollachse - die Hulse 
wurde vorher mittels des Krans 13 entfernt - aufge- 



nommen wird. Es ist auch mdgltch, eine Restroile 5\ 
d.h. eine teilweise abgelaufene Rolle aus dem Rol- 
lenstander 12 zu entfernen, indem ein Wagen 6 mit 
einem Restrollenuntersatz unter die Abrollachse des 
Rollenstanders 12 verbracht und die Restroile auf 
den letzteren abgelegt wird. Der Wagen 6 kann dann 
(Fig. 2) mit dem Restrollenuntersatz 18 und der Re- 
stroile 5' auf einem der Lagergeleise 17 oder einem 
der Zufuhrgeleise 10, 11 abgestellt werden. 

[0015] Es sind naturlich verschiedene Abwandlun- 
gen der beschriebenen Anlage mdglich. So konnen 
beliebig viele Lagergeleise vorgesehen sein, wenn 
die Lange der Grube dies erlaubt. Bei Tiefdruckanla- 
gen, wo die Rollenstander gewohnlich nicht in Reihen 
angeordnet sind, kann die Grube meist verhaltnis- 
massig lang sein, so dass viele Lagergeleise Platz 
finden. Die Lagergeleise konnen auch langer sein, so 
dass sie mehr als einen Wagen aufnehmen konnen. 
Auch dies ist eine Platzfrage. 

Bezugszeichenliste 



1a,b 


Abrolleinrichtungen 


2 


Zubringgeleise 


3 


Rampe 


4 


Klammerstapler 


5 


Papierrolle 


6 


Wagen 


7 


Auspackstation 


8,9 


Drehscheiben 


10,11 


Zufuhrgeleise 


12 


Rollenstander 


13 


Kran 


14 


Grube 


15 


Schiebebuhne 


16 


Geleiseabschnitt 


17 


Lagergeleise 


18 


Restrollenuntersatz 



Schutzanspruche 

1 . Anlage zur Zufuhrung von Papierrollen (5), de- 
ren Durchmesser einen Maximaldurchmesser nicht 
uberschreitet, zu mindestens einem Rollenstander 
(12) mit zu einer Querrichtung parallelen Abrollach- 
sen, mit einer sich vom Rollenstander (12) weg in ei- 
ner mit der Querrichtung desselben einen rechten 
Winkel einschliessenden Langsrichtung erstrecken- 
den Grube (14) konstanter Breite und einer in Langs- 
richtung in der Grube (14) verschiebbaren Schiebe- 
buhne (15) mit einem in Querrichtung von einem 
Langsrand der Grube (14) zum anderen durchgehen- 
den Geleiseabschnitt (16) sowie mit mindestens ei- 
nem an einer Zufuhrseite in Querrichtung zum Langs- 
rand der Grube (14) fuhrenden Zufuhrgeleise (10, 
11), dadurch gekennzeichnet, dass an der Zufuhr- 
seite mindestens ein in Querrichtung vom Langsrand 
der Grube (14) wegfuhrendes Lagergeleise (17) und 
an einer derselben gegenuberliegenden Gegenseite 
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mindestens zwei derartige Lagergeleise (17) derart 
angeordnet sind, dass der seitliche Abstand eines je- 
den Lagergeleises (17) von jedem anderen auf der 
gleichen Seite angeordneten Lagergeleise (17) oder 
Zufuhrgeleise (10, 11) grosser ist als der Maximal- 
durchrnesser. 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Lagergeleise (17) jeweilsals Stich- 
geleise ausgebildet sind. 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jedes Lagergeleise (17) auf der 
Gegenseite mit einem der Lagergeleise (17) auf der 
Zufuhrseite oder einem Zufuhrgeleise (10, 11) fluch- 
tet. 

4. Anlage nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Zufuhrgeleise (10, 11) oder 
ein mit ihm verbundenes Zubringgeleise (2) uber eine 
Auspackstation (7) fuhrt. 

5. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie eine Mehrzahl von 
Wagen (6) umfasst, welche auf dem mindestens ei- 
nen Zufuhrgeleise (10, 11), dem Geleiseabschnitt 
(16), den Lagergeleisen (17) und gegebenenfalls 
dem Zubringgeleise (2) verfahrbar sind. 

6. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass sie einen am Rollen- 
stander (12) angeordneten Kran (13) zur Entfernung 
von Hulsen umfasst. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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